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Elettropompa circuito primario
- Portata (Q): 80 m³/h
- Prevalenza (H): 45 kPa
- Potenza elettrica: 2.2 kW
- Alimentazione: 3x380 V

LEGENDA APPARECCHIATURE

P1.1÷1.4

Elettropompa circuito secondario
- Portata (Q): 100 m³/h
- Prevalenza (H): 290 kPa
- Potenza elettrica: 15 kW
- Alimentazione: 3x380 V

P2.1÷2.4

Caldaia in acciaio a tre giri di fumo
- Potenzialità resa: >= 1800kW
- Pressione di esercizio: 5 bar
- Temp. mandata: 85 °C
- Temp. ritorno: 65 °C
- Rendimento: >= 92%

C1÷C4

Bruciatore di gas naturale ad aria soffiata modulante
- Portata min: 70 m³/h
- Portata max: 300 m³/h
- Pressione min. gas: 180 mmca
- Alimentazione: 380 V

Br1÷4

Br1 Br2 Br3 Br4

Vaso di espansione chiuso prepressurizzato
- Capacità: 5000 lt
- Capacità utile: 2500 lt
- Pressione di bollo: 6 kg/cm²

VE

Centralina fughe gasCFG

TrA

TrA

DN 100

DN 100

DEFANGATORE AUTOMATICO CON SISTEMA DI INIEZIONE DI PRODOTTI CHIMICI
1) defangatore automatico

- Portata esercizio 2.8 m³/h
- Portata massima 5.6 m³/h
- Pressione di esercizio 1.5 ÷ 6 bar

3) Serbatoio da 100 lt in polietilene completo di sonda di minimo livello per il blocco
della pompa
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